HANS G. WERNER

Spruhtrocknungsseminar
21. - 24. September 2010

Disen- und Zerstaubungstechnik-Seminar

09.00 - 09.15
Referent

09.15 - 16.00

Teil Il der Veranstaltungsreihe

Tagesordnung 22. September 2010

Begrufung der Teilnehmer

J. Moog, HANS G. WERNER Industrietechnik GmbH

Zerstaubungssysteme, Disen und Scheibenzerstauber

e Grundlagen und Definitionen bei der Spezifikation von
Sprays und Partikelgréf3enverteilungen

Messtechnik: Aufbau und Analyse,

Auswertung,

Spritzwinkel,

Definition der statistischen Durchmesser in Sprays und
Pulvern (D3,2, DlO, D50, Dgo,)

e Dbei Einstoff- bzw. Druckdusen,

e bei Zweistoffdisen,

e Dbei Scheibenzerstaubern,

Berechnung und Definition der Bandbreite X einer Trop-
fen- oder PulvergrofRenverteilung

Berechnung und Definition der Verhaltnisse von Maximal-
und Minimaldurchmesser zum mittleren Durchmesser

e Berechnung der statistischen Durchmesser aus dem Ergeb-
nis einer Siebanalyse
e Berechnungs-Ubungen durch die Teilnehmer,
e Ubungl
e Ubung 2
e Ubung 3
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HANS G. WERNER

Spruhtrocknungsseminar
21. - 24. September 2010

Disen- und Zerstaubungstechnik-Seminar

Fortsetzung

dazwischen

10.00 - 10.15
12.30 - 13.30
15.00 - 15.15

ab 16.00

Referenten

Teil 1l der Veranstaltungsreihe

Tagesordnung 22. September 2010

¢ Auslegung und Berechnung der SDX-Disen, Einfihrung in
PC-Programme zur
e Auslegung der SDX-Dusen,
e TropfengréBen-Berechnung (Ds2), (D1o), (Dso) und (Dgo),
e Berechnung von Verdampfungszeiten und maximale Trop-
fengrol3en
e Vorstellung und Analyse von Tropfengrél3enmessungen bei
Einzeldurchséatzen von 150 I/h bis 1200 I/h
e Betriebstechnische Hinweise
e Anpassen der Disen an die Trocknungsleistung, Pulver-
spezifikation und die Speiseeigenschatften,
e Beeinflussung des Schiittgewichts, Dichte der Einzelparti-
kel, Restfeuchte, freies Fett, Grol3enverteilung,
e Kompensation von Verédnderungen der Dichte der Speise,
Viskositat und Oberflachenspannung,
e Ableitung von Auslegungshilfen fiir den Einsatz von
Spruhtrocknungsdtiisen

An Hand der Ergebnisse der TropfengroRenmessungen wird er-
sichtlich, dass sich die Spriihtrocknungsdiisen anders verhalten,
als in der Literatur und den Katalogen von Disenherstellern be-
schrieben.

Kaffeepause

Mittagspause mit gemeinsamen Mittagessen

Kaffeepause

Abschlussdiskussion und Ende des 2. Seminartages

Es stehen Ihnen alle Referenten des Tages fir Fragen und Dis-

kussionen zur Verfigung

M. Burgermeister, J. Moog, HANS G. WERNER Industrietechnik GmbH
Gastreferenten:
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