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Spruhtrocknungsseminar
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Grundlagen-Seminar

Teil | der Veranstaltungsreihe

Tagesordnung 21. September 2010

Begrufung der Teilnehmer
J. Moog Technik HANS G. WERNER Industrietechnik GmbH

HANS G. WERNER Industrietechnik GmbH — ein Uberblick -

B. Jirikovsky, GF, HANS G. WERNER Industrietechnik GmbH

Spruhtrocknungstirme, Technik und Grundlagen
e Trocknungstechnik und Systeme
e Unterschiede im Betrieb und im Pulverergebnis.

M. Burgermeister, HANS G. WERNER Industrietechnik GmbH

Kaffeepause und Mdglichkeit zur Diskussion mit den Refe-
renten

Zerstaubungssysteme
e Sprihtrocknungsdisen SDX
e Technik und Vergleich zu Wettbewerbern
e Auslegung und Berechnung der SDX-Dusen, Einflihrung
in PC-Programm zur
e Auslegung der SDX - Dlsen
e Vertiefung im 2. Teil der Veranstaltungsreihe
e VerschleiReffekte bei Dlsen
e Zweistoffdisen
e Einsatzfalle in der Trocknungstechnik

M. Burgermeister, HANS G. WERNER Industrietechnik GmbH
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21. - 24. September 2010

Grundlagen-Seminar

Teil | der Veranstaltungsreihe

Tagesordnung 21. September 2010

dazwischen
12.30-13.30 Mittagspause mit gemeinsamen Mittagessen
15.00 - 15.30 Kaffeepause und Mdglichkeit zur Diskussion mit den Refe-
renten
15.30 - 16.00 Spruhtrocknungsprozesse und —ttirme, Optimierung
e Trocknungsleistungen und -zeiten von Sprihtlirmen
e Optimierungsansatze und -maoglichkeiten
e Trocknungszeiten, h-x-Diagramm, Ausblick auf den 3. Tell
der Veranstaltungsreihe
Referent M. Burgermeister, HANS G. WERNER Industrietechnik GmbH
ab 16.00 Abschlussdiskussion des Tages
Es stehen Ihnen alle Referenten des Tages fir Fragen und Dis-
kussionen zur Verfigung
Referenten M. Burgermeister, HANS G. WERNER Industrietechnik GmbH
Hausanschrift Postadresse Bankverbindung
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Steigackerstrasse 9 ° 72768 Reutlingen Commerzbank Stuttgart BLZ 600 400 71 Kto.-Nr. 521314500
Telefon (07121) 9017-0 Sitz der Gesellschaft Reutlingen IBAN-NTr. DE 70 6004 0071 0521 3145 00
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