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- Hochdruck-
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arfer, gleichmaRiger Flachstrahl mit LBer-
gewodhnlicher Strahltiefe.
Die gleichmaRige Verteilung der Aufpralll'aft S
ein gutes Reinigungsergebnis und eine sau

Werkstoffe

- Edelstahl
oder gehér-
teter Edel-
stahl

Abmessungen [mm]

Gewinde L [mm] SW
1/4" 22 14
1/8* 22 14
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o

-Flachstrahldusen,

le Typ FH
e Spritzwinkel stehen zur Auswahl:

= 20% 25 40 50 65°

Grole LD* Volumenstrom [I/min] bei Druck p [bar]
R [mm] 20,00 | 40,00 80,00 | 100,00
015 0,80 152 (§ 2 3,04 3,40
02 0,90 2,01 4,02 4,50
03 1,10 3,04 4, 6,08 6,80

04 1,20 4,11 5,82 7,13 8,23 9,20
045 1,30 4,56 6,45 7,90 9,12 10,20
05 1,35 5,10 7,21 8,83 10,20 11,40
1/8* 055 1,40 5,55 7,84 9,60 11,09 12,40
06 1,50 6,17 8,73 10,69 12,34 13,80
065 1,55 6,57 9,30 11,39 13,15 14,70
07 1,60 7,16 10,12 12,39 14,31 16,00
075 1,65 7,60 10,75 13,17 15,21 17,00
08 1,70 8,27 11,70 14,33 16,55 18,50 |
085 1,75 8,59 12,14 14,87 17,17 19,20
09 1,80 8,94 12,65 15,49 17,89 20,00

1 1,90 10,06 14,23 17,43 20,12 22,50
015 0,80 1,52 2,15 2,63 3,04 3,40
02 0,90 2,01 2,85 3,49 4,02 4,50
03 1,10 3,04 4,30 5,27 6,08 6,80
04 1,20 4,11 5,82 7,13 8,23 9,20
045 1,30 4,56 6,45 7,90 9,12 10,20
05 1,35 5,10 7,21 8,83 10,20 11,40
055 1,40 5,55 7,84 9,60 11,09 12,40
06 1,50 6,17 8,73 10,69 12,34 13,80
065 1,55 6,57 9,30 11,39 13,15 14,70
07 1,60 7,16 10,12 12,39 14,31 16,00
1/4* 075 1,65 7,60 10,75 13,17 15,21 17,00
08 1,70 8,27 11,70 14,33 16,55 18,50
085 1,75 8,59 12,14 14,87 17,17 19,20
09 1,80 8,94 12,65 15,49 17,89 20,00 24,49 28,28 0-65° ’ ‘_"'J
1 1,90 10,06 14,23 17,43 20,12 22,50 27,56 31,82 0-65° ‘ _

#

13 2,20 13,01 18,40 22,54 26,03 29,10 35,64 41,15 | 50-65°
15 2,40 15,21 21,50 26,34 30,41 34,00 41,64 48,08 0-65°
2 2,70 20,12 28,46 34,86 40,25 45,00 55,11 63,64 0-65°
2,5 3,00 25,27 35,73 43,76 50,54 56,50 69,20 79,90 | 50-65°
3 3,30 30,32 42,88 52,52 60,64 67,80 83,04 95,88 | 50-65°
4 3,80 40,25 56,92 69,71 80,50 90,00 | 110,23 | 127,28 | 50-65°
5 4,20 50,09 70,84 86,75 | 100,18 | 112,00 | 137,17 | 158,39 | 50-65°
6 4,70 60,82 86,01 | 105,35 | 121,64 | 136,00 | 166,57 | 192,33 | 50-65°

LD* = Durchmesser der Austrittsbohrung / kleinster freier Querschnitt, Bezugs- bzw. Vergleichsdruck: 100 bar

Bestellhinweis: Gewindeabmessung - Diisentyp - Grole - Material
Bestellbeispiel: 1/4“-FH-06-V2A-gehartet
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