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PRAZISIONS-OLBRENNERDUSEN

EUROPAISCHE UND DIN-DUSENNORMEN
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Dase:nkennzeichnung':nach CEN-Normen 293 u. 299

1,90 kg/h: Oldurchsatzangabe bei 10 bar Oldruck
Dichter0,840 kg/m® + 0,01 kg/h.
Viscositat: 3,4 m¥s.

* Durchsatztoleranz: -4 % Nom +4 %
1e0° /1 " Spruhwmket 'und Spruhmuster-Index

EN... +. CEN-Norm Kennzeichen

0,50 GPH:  Durchsatz in US-gal/h bei 7bar (¥
80°W... Spruhwmkel und Dusentyp (*)
CTJd3: = interner Herste!lercode *)

) Atte Kennzelchnung

e Die europalschen Normen EN 293 u. 299

Anwendungsbereich L

Alle Oldruckzerstauberdusen cohne Ricklauf mlt emem Nenndurchsatz bxs (und emschhesshch) 6,30 kg/h.
bei 10 bar Oldruck ¢ ity

Kennze:chnung,

% Durchsatz: i‘,ﬁ[.,;’»— in US gal/h. ben 7 bar Oldruck
Yl -inkgh bel 10 bar Oldruck

@ Sprihmuster: . - alte Kennzelchn,u,ng mit Buchstabeh-Code W
o 7 - EN-Kennzeichnung ist festgelegt auf der: Basis.giner analytischen Methode, die eine
k- Klassifizierung in vier Gruppen ermoghcht
‘ | Sehr volles Sprithmuster
1l VoHes Spriihmuster
IH Hohles Sprihmuster .
Tl Sehre hohles Spruhmuster R

Spruhw:nkel und Indexwinkel

“Weitere Kennzeichnung mit (al er) Sprihwinkelangabe
- Indexwinkel: ist der ebenflachige Winkel, geformt durch eine konische Zersiaubung,
mit der die Grosse des Winkelsbestimmt wird

Zum Beispiel: 80% der in einem Patternator gesarmmelten Heizélmenge

Anmerkung: die Werte der Winkel zwischen den beiden MeBmethoden sing unierschiedlich

DIE ANWENDUNG DER STANDARD-NORMEN (CEN)
ERMOGLICHT EINEN BESSEREN AUSTAUSCH UNTER
DEN DUSENFABRIKATEN



