
                                                                                                                                

 

WERCOMA W-SE 120  SAUGAGGREGAT 

 

                                                                                
 

Einsatz: 

 
Die Saugaggregate wurden nach DIN EN 12514 TÜV geprüft und 
finden überall dort ihren Einsatz, wo lange oder hohe 
Entfernungen zwischen Brenner und Heizöltank zu überwinden 
sind. Dabei können WERCOMA-Saugaggregate ein Vakuum von        
-0,95 bar erzeugen. Somit werden Höhenunterschiede von bis zu  
9 m (Kavitationshöhe) oder eine waagerechte Leitungslänge von 
200 m zwischen Heizöltank und Förderaggregat überwunden. 
Da sich ab einem Vakuum von -0,3 bar im Heizöl Gas-
/Luftabscheidungen bilden, können diese im Betriebsmittel-
Behälter des Aggregates ausgasen, so dass der Brenner 
blasenfreies Öl entnehmen kann. 
Dieses Saugsystem findet dort seinen Einsatz, wo nach WHG 
keine druckführenden Leitungen verlegt werden dürfen, z.B. bei 
unterirdischem und nicht einsehbarem Verlauf. Da die Öl-
Versorgung im Saugsystem erfolgt (selbstsichernd), erfüllt sie 
somit die höchsten Sicherheitsansprüche. Des Weiteren eignet es 
sich bei Fördersystemen, die von Zwei- auf Einstrangsystem 
umgestellt werden sollen, oder Anlagen, die nach WHG und VAwS 
aufgebaut sein müssen. 
Der Einbauort des Aggregates sollte sich unmittelbarer 
Brennernähe befinden. 
Wahlweise gibt es das Saugaggregat in Einzel- oder 
Zwillingsaggregat. 

 

Funktion: 

 
WERCOMA-Saugaggregate erzeugen ein Vakuum von bis zu -0,95 
bar und werden in der Nähe des Brenners aufgestellt. Das 



Heizöl wird aus dem Heizöltank in den Betriebsmittelbehälter des 
Saugaggregates gesaugt, aus welchem dann die Brennerpumpe ihr 
Heizöl entnimmt. 
Sinkt der Pegelstand des Heizöles im Betriebsmittelbehälter, so 
fördert das Saugaggregat sofort nach, bis der Pegelstand 
wieder ein bestimmtes Niveau erreicht hat. Ein Überschreiten 
oder Unterschreiten des zulässigen Pegelbereiches wird mittels 
entsprechenden Sicherheitseinrichtungen kontrolliert. Und 
schaltet das Saugaggregat im Bedarfsfall sofort ab. Ein 
zusätzliche Leckageeinrichtung in der Ölauffangwanne 
überwacht evtl. austretendes Öl aus dem Aggregat und schaltet 
die Pumpen bei einer Leckage ebenfalls sofort ab. In der 
Ausführung als Zwillingsaggregat fördert jeweils immer nur eine 
Pumpe. Nach einer bestimmten Betriebszeit oder bei Störung einer 
Pumpe wechselt die Steuerung automatisch auf die andere Pumpe. 
Über einen potentialfreien Störmeldeausgang kann die Störung 
und über einen potentialfreien Betriebsmeldeausgang die 
Betriebsmeldung extern, z.B. über GLT (Gebäudeleittechnik) 
signalisiert werden. 
Standardmäßig ist der Betriebsmittelbehälter des 
Saugaggregates mit 6 Brennerversorgungsanschlüssen (bzw. 
Rücklaufanschlüssen) versehen. (Baureihe SE/SZ) 
 
Bei Verwendung von Fuß- oder Rückschlagventilen kann es 
durch thermische Ausdehnung zu einem Druckanstieg in der 
Saugleitung kommen. In diesem Fall sollte eine Armatur direkt 
vor dem Aggregat installiert werden. 
• Druckausgleichsarmatur bei Saug-Leitungen bis 12 mm Ø 
• Membranausdehnungsgefäß bei größeren Saugleitungen  

 

Komponenten: 

 
WERCOMA-Saugaggregate bestehen aus folgenden Komponenten: 
 
• pulverbeschichtetes Stahlblechgehäuse mit integrierter   
  Ölauffangwanne für Wand- und Bodenmontage 
• Heizölfilter mit integriertem Magnetventil als Rücklauf- und  
  Zulaufschutz 
• Alu-Steuerblock mit Rückschlagventilen und wartungsfreiem  
  Bypass-System 
• Vakuummeter mit Kugelhahn 
• Innenzahnradpumpe mit Normmotor 
• digitale Pumpensteuerung mit LCD-Display und Menüführung 
• Netzstecker (Schuko 230 V, oder CEE 400 V, 16 A) 
• Leckagemelde(Abschalt)-Einrichtung 
• Niveau-Schwimmerschalter mit Temperaturfühler und  
  Überfüllsicherung nach WHG 
• Entlüftungs- und Befüllanschluss 
• potentialfreier Störmeldeausgang 
• potentialfreier Betriebsmeldeausgang 
• Betriebsmittelbehälter 

 

 

 

 



Technische Daten: 
 

Saugleistung:                                                 max.-0,95 bar 
Saughöhe: bis 9 m 
Saugletungslänge: bis 200 m 

Leitungsanschlüsse:     se/z 60-se/z 120 Saug: ⅜“ IG 
 Brennerentnahme 
 ¾“ IG (6x) 
                                   Se/z 320-se/z 1200 saug: ¾“ ig 
 Brennerentnahme: 
 ¾“ IG (6x) 
Medium: Heizöl „el“ 
 (andere medien auf 
 Anfrage) 
Umgebungstemperatur: max. 40°c 
Abmessung: 700 x 400 x 730  
 (l x b x h in mm) 
Leergewicht:                  se/z 60-se/z 120  56-68 kg 
                                    Se/z 320-se/z 1200 58-70 kg 
Aufstellungsort: in unmittelbarer 
 Brennernähe 
Einbaulage: wandmontage oder 
 Bodenaufstellung 
 (waagerecht) 
Schutzart:                     Motor ip55 
                                     Steuerung ip54 
Elktro-anschluss-stecker: se/z 60-se/z 120 230 V Schuko 
                                        Se/z 600-se/z 1200 400 v cee, 16 a 
Motor:                              Se/z 60-se/z 120 90 w, 230 V,  

 0,95 A, 2800 min¹־ 
                                        Se/z 320 250 W, 230 V, 

 2,00 A, 2800 min-¹ 
                                        Se/z 600-se/z 1200 370 W, 400 V, 
 0,95 A, 2800 min-¹ 
 


